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AGAC - AKILLI HAMMADDE

Yasadigimiz alanlari gevreleyen doganin, insan hayati tizerindeki tiim pozitif etkileri irdelenerek, mimari projelerin detaylarinda
bu etkilerden faydalanilir.

Orman - Agac - Ahsap; etkileyici, gok yonli, akilc hammadde ve malzemedir. Gérsel anlamda, fiziksel boyutta ve psikolojik yonden
pozitif etkileri ile insan hayatinda 6nemlidir.

Yasam ortamlarinda insanlara; iyi hissetme, mutluluk ve korunma duygusu verir. Bu da insanin kendisini daha saglikl hissetmesinin
saglar.

Gunlik hayatimizda bu 6zglin hammaddenin ¢ok genis ve etkileyici kullanim alanlari vardir. Basit bir ahsap kasik, bir muzik
aleti, bir sanat eseri, mobilya, isi ve enerji saglayici, veya masif ahsap uygulamalarda kullanilan ileri teknolojik bir Griin olarak
karsimiza gikar.

Bu akilli malzemenin karakteristik 6zellikleri; yik tasima kapasitesinden, dayaniklili§indan, statiginden, atese olan direncinden

veya Isl depolama 6zelliginden izlenir.

BINDERHOLZ CLT BBS UYGULAMA AVANTAILARI

KOLAY / HIZLI / KURU

Ahsap Lamine Panel BBS uygulama metodu; masif saglam yapinin; ses izolas-

yonu, yangina karsi korumali olmasi, saglam konstriiksiyon, degerinden kay-
betmemesi gibi tim avantajlarini, siirdirilebilirligi olan hammaddenin ekolojik

yararlari ile birlestirir.

Avantajlari ;

Saglam konstriiksiyon - (3 boyutlu saglamlik)
Yagam alani rahatligi - Kisa uygulama siiresi
Gorsel kalite - Yer tasarrufu

Diisiik 1s1 iletkenligi - Prefabrikasyona uygunlugu



BINDERHOLZ CLT BBS

BBS masif katmanlarin birlestirilmesi ile yapilmis bir ahsap yapi malzemesidir. Enine ve boyuna tabakalarin yapistiriimasi ile ahsabin
calismasi (yok sayilacak derecede) minimize edilerek modern bir yapi malzemesi olan BBS‘in standardizasyonu saglanmistir.

BBS yapi malzemesinde kullanilan ahsap isi izolasyonuna, agir yiik tasima 6zelligine, yapilarda yangin direncine ve iyi bir ses absorbe
edici 6zellige sahiptir. Hizli ve kuru bir sekilde uygulama yapilir ve insanlarin yasam kaliteleri Gzerinde pozitif bir etki yaratir.

BBS %99,4 kereste ve %0,6 tutkaldan yapilan yekpare bir yapi malzemesidir.

BBS 125 sistem- format veya BBS-XL genis- format birlestirilerek tasarimcilarin ve insaatgilarin 6zel-format hedefleri belirlemeleri

saglanarak daha genis ve esnek g¢alisma siregleri yaratiimistir.

BiR BAKISTA | BINDERHOLZ CLT BBS

@ BBS DUVARLAR

BBS duvar elemanlari yapilarin statik, gliclendirme, yangin énleme ve

diger fiziksel gereklerini tam ve kesin olarak yerine getirir. BBS kullanimiile
standart isi enerjili ve arti enerijili binalar yapilabilir. BBS uygulamalarinda
standart i1s1 yalitim degerleri en Ust teknolojiye uygun olarak yerine geti-
rilir, buhar gegiirgenligi ve oda havasindaki tepe nem degerlerini azaltma

yetenegi sayesinde, rahat ve dengeli bir yasam iklimi saglar.

BBS TAVANLAR

BBS tavan uygulamasi ile; kendi kendini destekleyen kuruinsaat yon-
temleri, boyutsal olarak stabil birlesmeler, yeterli yangin korunmasi ve
ses gecirmezligi gibi yapi avantajlarina sahip olmakla beraber, i¢ mek-
anlar-da gorsel ylzeylerde kaliteli bitis ve ahsap kitlenin olumlu etkisi

ortamda yarattigi klima etkisi ile yasam rahatlhgi saglar.

BBS CATI

BBS her tiirlti gatiigin kullanilabilir. Boylece, yagmur suyu gegirmezligi ve
ic ylzeylerde kaliteli bitis hizla elde edilir. BBS Cati uygulamalari statik,
yangin dnleme ve ses yalitim ozelliklerini glivenli ve tam olarak yerine

getirir. BBS miikemmel isi depolama 6zelligi ile yapilarda yalitimi saglar.

—
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Kis aylarinda rahat ve sicak bir ortam, yaz aylarinda ise yapilarin asiri

iIsinmasina karsi koruma saglar.




BINDERHOLZ BAUSYSTEME | UZMANLIK

binderholz ahsap yapi uygulamalarinda kullaniimak tizere saglam ahsap Uriinler Gretmenin yaninda, trlin ¢dziimleri ile birlike kapsaml
muhendislik hizmetleride sunar :

Konunun uzmanlarindan yardim ve danismanlik
Muhendislik / Yapi Fizigi
Farkli ahsap yapi Grlnleri ile farkh kombinasyonlar

Lojistik planlama ve ¢éziimleri

BINDERHOLZ BAUSYSTEME | HIZMETLERI

Maliyet tahminleri

Kavram Statigi, yapi fizigi, yangina karsi koruma, detay ¢oziimleri

BBS static programi ile yapisal 6n analiz ve hesaplama

Teknik danigmanlik

BBS statik hesaplama programini ve binderholz CLT BBS isleme kilavuzunu

internet sitemizde bulabilirsiniz.
www.binderholz.com

AHSAP YAPI UYGULAMA EL KiTABI

binderholz ve Saint Gobain Rigips Austria tarafindan hazirlanan
ahsap yapi uygulamalari el kitabi duvar, tavan ve gati igin 133
sertifikali tasarimi kullaniminiz i¢in hazirdir. Bu el kitabi ayni
zamanda yangina karsi korunma, isi ve ses yalitimi ve ekolojik

Degerlendirmeler ile ilgili kapsamli bilgiler saglar.

CEVRIMICi VERITABANI

Yapi formlari ile ilgili olarak 1200 adet detay gizim iceren veritabani ayrica
www.binderholz.com adresindeki internet sitemizde kullaniminiz igin hazir bulunmaktadir.
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BINDERHOLZ CLT BBS | TEKNiIK OZELLIKLERI

BBS 125 BBS XL

Yapi Malzemesi

Format

Geniglik | Uzunluk
Kalinlik

Nem orani

Agirhik

Lameller

Kaliteli tist tabaka

Goriiniir
Ust tabaka
Goriinmez

Parmak eklemi
Hesaplama genislikleri

Makinede isleme

Boyuna kenarlar

Yapistirma
Boyut degisimi

Is1 yalitimi

Ses yalitimi

Yangin korumasi

Yayilma direnci

Hava sizdirmazligi
Hizmet siniflan
Onaylar

Onaylar

C € @-ere
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&1.25m>

Ahsap Lamine Panel
3-, 5-, 7-kat

sistem format
1,25 m | 20 m’ye kadar

60 - 340 mm’ye kadar

o
Z "

&——350m —>
Ahsap Lamine Panel
3-, 5-kat
buytik format
max. 3,50 m | 22 m’ye kadar

60 - 200 mm’ye kadar

12 % +/- 2 % teslim yerinde

470 kg/m? (%12 nem oranli ladin)

kalinhk 20, 30, 35 veya 40 mm | Yumusak ahsap igerik, firnlanmis, kaliteli

siniflandirma DIN EN 13017-1 gore

AB - bir tarafi evsel goriinir kalitede
BC-bir tarafi endistriyel goriinir kalitede| | NH-C - gériinmeyen

Ust tabaka uzunlamasina (DL) tek kat levha 1,25 m eninde,

cilal veya firgalanmis; ahsap tirleri: ladin, karagam, isvigre
¢ami, goknar antika (Yogun Firgalanmig)

Ust tabaka uzunlamasina (DL)

Genel parmak eklemi

0,625]1,25m

AB - bir tarafi evsel gorliniir kalitede
BC-bir tarafi endUstriyel gérinir kalitede| | NH-C - gériinmeyen

st tabaka gaprazlama (DQ)
tek kat levha 1,25 m eninde, cilali
ek yerlerinde dikey yiv, ahsap turleri: ladin

Ust tabaka uzunlamasina (DL) | Ust tabakalar ¢aprazla-
ma (DQ) lameller arasinda bosluklara izin verilir

lameller tek parmak eklemli | gériniir kalitede eklemsiz tist tabaka

2,40]2,60]2,75]295]3,20|3,50m

CNC makinede isleme

28 28

ERECON N

56 2
56

140 mm den itibaren

200 mm den itibaren

28 28 28
28
28 28

28
28 56

160 mm den itibaren

BBS: formaldehitsiz PUR yapistirici EN 15425 + EN 14080:2013 | tek kat levha: MUF EN 301; emisyon sinifi E1

uzunlamasina: %0,010 nem orani degisimi her % si icin | dikey: % 0,025 nem orani degisimi her % si igin

Isi iletkenlik EN I1SO 10456 a gore: A, =0,12W/mk | 6zgil st kapasitesi ¢ = 1600 J/kgK
1si derecesi a = 1,806 x 107 m?/s
YApi Artislar i¢in U-degerleri: Bakiniz: binderholz Rigips ,,Handbuch Massivholzbau“

masif konstriksiyon nedeniyle yiksek ses korumasi | sertifika istendiginde saglanir.
Bakiniz: binderholz Rigips ,masif kereste elkitabi

EN 13501: D, s2, dO gére | REI 30 - 90 raporu ve siniflandirma raporlari istendiginde verilir.
yangin oranlari: panelin tir ve kullanimina bagh olarak: 0,67 - 0,74 mm/min

buhar yayilmasina agik | Yayilma direnci katsayisi || = 40 - 70 (ahsabin nem oranina ve tabaka sayisina bagl olarak)

3 tabakadan itibaren havayi sizdirmaz, sertifika istenirse verilir.

Ug tabakadan itibaren havayi sizdirmaz, sertifika istendiginde saglanir.
hizmet siniflari 1 veya 2 igin EN 1995-1-1 e gore izin verilir

islem sinifi 2: mantar ve bécek saldirisina karsi koruma igin DIN 68800, CTB P+ sertifikasi

Avrupa Teknik Onay1 ETA-06/0009 | CE Sertifika
Alman Teknik Onayi Z-9.1-534 | CSTB Avis Teknik 3.3/14-784_V1

PEFC/06-35-20

-

=mry CSTB



BINDERHOLZ CLT BBS | KARAKTERISTiK DEGERLERI

Esnek baglantili uzunlamasina tabakalar igin kesit degerleri Gamma metoduna dayalidir.

Katman | Kaliteli tst tabaka ‘Kallnhk(mm)‘ Konstriksiyon (mm) Karakteristik degerler
BBS 125 | BBSXL | (51| s2|s3|salss 6] 57| L,m | A lem) | W, em)| 1, em) | i, (em)
AB, BC, |DQ-AB/BC 2 562 17 1.99
N ' 60 20120 | 20 4 400 574 1691 2,06
NH-C NH-C 6 576 1714 2,07
AB, BC, |DQ-AB/BC 2 892 S091 2,78
A ' 80 20 |40 | 20 4 400 923 3548 2,98
NH-C NH-C 6 929 3649 3,02
2 1225 4790 2,83
3 NH-C NH-C 90 30|30 |30 4 600 1280 5539 3,04
6 1291 5707 3,08
2 1512 6469 3,04
NH-C NH-C 100 35(30 |35 4 700 1592 7617 3,30
6 1608 7881 3,36
2 2086 9991 3,53
NH-C NH-C 120 40 | 40 | 40 4 800 2249 12613 3,97
6 2283 13277 4,07
AB. BC DQ-AB/BC 2 1273 5458 3,02
A ' 100 20120 |20 |20 |20 4 600 1308 6270 323
NH-C NH-C 6 1315 6449 3,28
AB BC DQ-AB/BC 2 1623 7743 3,59
A ' 120 20130 |20 |30]|20 4 600 1680 9447 3,97
NH-C NH-C 6 1691 9851 4,05
AB. BC 2 2748 15078 3,88
LN NH-C 140 40120 | 20 | 20 | 40 4 1000 2945 19175 438
NH-C 6 2986 20213 4,50
: 2 1976 10240 4,13
DQ-AB/BC, 140 20140 |20 |40 |20 4 600 2057 13190 4,69
NH-C 6 2073 13937 4,82
AB. BC 2 3113 18164 4,06
A 150 40 120 | 30 | 20 | 40 4 1100 3321 23122 4,58
NH-C 6 3364 24378 4,71
AB. BC 2 3506 21680 4,25
N NH-C 160 40120 | 40 | 20 | 40 4 1200 3721 27580 4,79
NH-C 6 3764 29074 4,92
5 AB. BC 2 4061 25338 4,60
A NH-C 180 40 | 30 | 40 | 30 | 40 4 1200 4403 35310 5,42
NH-C 6 4474 38154 5,64
AB. BC 2 4617 29001 4,92
N}‘-I-C ' NH-C 200 40 | 40 | 40 | 40 | 40 4 1200 5094 43666 6,03
6 5195 48294 6,34
AB. BC 2 6099 42978 5,18
NI’-I C’ 220 60 | 30 | 40 | 30 | 60 4 1600 6984 65856 6,42
- 6 7186 73412 6,77
AB. BC 2 6708 46343 5,38
NH CY 240 60 | 40 | 40 | 40 | 60 4 1600 7912 77453 6,96
B 6 8198 89042 7,46
AB. BC 2 11037 96872 6,35
N}‘-i CY 300 80|30 |80|30]80 4 2400 12916 158836 8,14
- 6 13368 181919 8,71
AB BC 2 11567 96978 6,36
A 320 80|40 |80 |40 |80 4 2400 14025 173440 8,50
NH-C 6 14648 205926 9,26
AB. BC 2 8396 66601 5,77
A 260 60|20 (40|20 |40 |20 |60 4 2000 9626 105298 7,26
NH-C 6 9905 118503 7,70
AB. BC 2 7925 52997 5,76
7 A 280 60 |40 | 20 | 40 | 20 | 40 | 60 4 1600 9926 102510 8,00
NH-C 6 10439 125183 8,85
AB, BC 2 11089 84044 6,18
A 340 80|40 |30 |40 |30 |40]80 4 2200 14803 174521 8,91
NH-C 6 15870 222383 10,05
L - uzunluk | - Atalet torku Ust tabakanin kalitesi DIN EN 13017-1 gére:
A - Kesitalani (sadece uzunlamasina tabakalar) i . ... Atalet yaricapi AB ... Evsel gorlinlr kalite ~ NH-C ... Gorinmez
W, ... Kesit modull BC ... Endiistriyel gériiniir kalite DQ ... CaprazlamaUst tabaka

ETA 06/0009 | EN 338
BBS 125

Yiik tiirii [N/mm?]

E-modulis bukilme B o mean 12.000,0 12.000
Normalden diizleme biikiilme fm,k 18,0 24,0
Makaslama katsayisi G 690,0 690,0
Hadde makasi katsayisi G, on 50,0 50,0
Yanal kuvvetten makaslama fR,L 1,0 1,0
Dizlem basinci fc,O,k 21,0 21,0
Normalden diizleme basing fc,90,k 2,5 2,5
Dizlem gerilimi f 9,8 14,0

£,0,k



BINDERHOLZ CLT BBS | YUK TABLOLARI

| |
A A
tek agikhikli | L L

Aciklik genisligi

Yiikler 3,0m 3,5m 4,0m 4,5m 5,0m 5,5m 6,0m

(/i)

glk nk I/250 | 1/350 | 1/250 | /350 @ 1/250 | /350 | 1/250 | 1/350 | /250 @ 1/350 | /250 @ 1/350 | 1/250 | 1/350
1,0 1,0 80 80 90 - 100-5s 120-5s 120-5s 140 140 140 140 150 160 180
1,0 1,5 80 90 90 100-5s 100-5s 120-5s 120-5s 140 140 140 140 160 160 180
1,0 2,0 80 90 90 120-5s 120-5s 140 140 140 140 150 140 160 180 180
2,0 15 90 100-5s  120-5s  120-5s 140 140 140 150 150 160 160 200 180 220
2,0 2,0 90 100-5s  120-5s 140 140 140 140 150 150 180 160 200 180 220
2,5 2,0 90 120-5s  120-5s 140 140 140 140 160 150 180 180 200 200 220
2,5 2,5 90 120-5s  120-5s 140 140 140 140 160 160 180 180 220 200 220
2,5 3,0 90 120-5s  120-5s 140 140 140 140 160 160 200 180 220 200 220
2,5 3,5 100-5s  120-5s  120-5s 140 140 140 140 160 160 200 180 220 220 220
2,5 4,0 100-5s  120-5s 120-5s 140 140 150 150 180 160 200 200 220 220 220
2,5 4,5 120-5s  120-5s 140 140 140 150 150 180 180 200 200 220 220 240
2,5 5,0 120-5s 140 140 140 140 150 150 180 180 200 200 220 220 240
2,5 5,5 120-5s 140 140 140 140 160 160 180 180 200 200 220 220 240

h n " Kisa olanin uzunlugu, uzun alanin %80
ikili agiklik | L ,  >087L L ile %100’0 arasindadir.

Agiklik genigligi

Yiikler 30m 35m 40m 45m 50m 55m 6,0m

(/)
AW 250 | /350 | 1250 | 1350 | 1/250 | 1/350 | 1/250 | 1/350 | 1/250 | /350 | /250 | /350 | 1/250 | 1/350
10 | 10 | 80 80 | 8 | 8 | 8 | 9 90  100-5s 100-5s 12055 12055 140 140 140
10 | 15 | 80 | 80 | 80 | 8 | 8 9 | 90 12055 120-55 120-5s 140 140 140 140
10 | 20 | 80 | 80 | 8 | 9 | 9 [1006s 1006s 12055 120-55 140 140 140 140 140
20 15 | 80 | 80 | 8 | 9 | 90 | 120-5s 12055 140 = 140 140 140 140 150 160
20 20 | 80 | 80 0 9 | 90 12055 12055 140 | 140 140 140 150 150 160
25 | 20 | 80 90 90  100-6s [400%s| 120-55 120-5s 140 140 140 140 150 160 180
25 25 80 9 | 90  100-5s 120-6s 12055 12055 140 140 140 140 160 160 180
25 30 80 90 90 12055 12055 140 140 140 140 140 140 160 160 180
25 35 | & 9 90 12065 12055 140 140 140 140 150 140 160 160 180
25 40 | 90 90 [HOOMSSY 12055 120-5s 140 140 140 140 150 150 180 180 200
25 45 90 | 100 MH00%S® 120-55 120-5s 140 140 140 140 160 150 180 180 200
25 50 9 | 100 12055 140 = 140 140 140 150 ~ 140 160 160 = 180 180 | 220
25 55 90 | 120 12055 140 140 140 140 150 150 180 160 = 200 = 180 220

3s ... 3 tabaka
R60 5s ... btabaka

R90

Boyutlandirma, Eurocode 5 ve Avrupa Teknik Onayi (EN 1995-1-1:2004 ve ETA 6/0009:2006) géredir.

Gerekler:

Hizmet Sinifi 1 (i¢ mekan k. = 0,6)

6li yuk g,,: BBS'in malzeme agirligi olmaksizin 610 yiik (hesaplamaya dahil edilmistir)

canli yiik n,: A ve B kategorileri (Yagam ve ofis mekani g, = 0,7 y, = 0,5 y, = 0,3 orta yiik siiresi, k
Yangin durumunda boyutlandirma, EN 1995-1-2 ve Survey IBS-080 12901:2008-06 e gére
(tavanlar icin karakteristik yanma hizi = 0,74 mm/min)

Hizmet limiti igin sinirlayici sapma degerleri asagidakileri belirtir:

GOranum: kalici tasarim durumu ile izin verilen uzun dénemli sapma | / 250 ayri ayri | / 350
Kesit degerleri: BBS kesitlerinin Gamma metoduna gére hesaplanmasi. Sirekli kiris icin | = 4/5 * |
Bu tablolar, BBS’in 6n boyutlandirmasi igin kullanilabilir statik hesaplamalarin yerini almaz.
Karacteristik yikler, diizgiin dagilmig yuklerdir.

=0,8)

mod



BINDERHOLZ CLT BBS | GENEL BiLGILER

Paketleme | Tagima

BBS 125

BBS 125 elemanlari, plastik kaph paketlerde teslim edilir. Paketlerin biyikligu, teslim sirasina
ve her paket igin izin verilen en fazla agirhga baglidir. Goriinlr kaliteli tavan elemanlari, en alt-
taki panel harig olmak Gizere, goriinen ylzeyin kir ve hasardan korunmasini saglamak igin ytizi
asagiya gelecek sekilde teslim edilir. Duvar elemanlari ve BBS 125 elemanlari, yizleri yukariya

bakacak sekilde paketlenir. BBS 125 elemanlari, tagima icin daima diiz bir sekilde yatirilir.

BBS XL

BBS XL elemanlari, istege gore ya diz bir sekilde yatirilmis olarak ya da dik olarak tasinabilir.
2,5m.veya 3 m‘den daha genisve 2,95 m‘den daha yiiksek elemanlarin taginmasina uygulanan
Ulkeye 6zgli diizenlemeler, sevkiyat bolimi ile konusarak agikhiga kavusturulmahdir.

Tagimalarda koruma ile ilgili 6nlemler alinir.

Montaj | Yiikleme
istege bagl olarak montaj halkalari diizenlenebilir. Wiirth‘iin Assy kaldirma sistemi icin

onaylanmis montaja hazir civatalar, asgari 100 mm buyuklikte veya ayrica kor delikli ve

cubuk diibelli halkal kaldirma sistemi. Duvar elemanlariigin de kaldirma dongtileri saglanabilir.

CNC isleme
BBS, otomatik profil imalat ve CNC kontrollu marangozluk makineleri kullanilarak islenir. Bu

makineler, baz konstriiksiyon malzemeleriniisleyecek araglara sahiptir. Daha detayl bilgi icin,

litfen CNC marangozluk makineleri broslriini isteyiniz..

Siireg akigi

Teklif verme ve siparis isleme siireglerimizin kalitesi ve detay derecesi, blylk 6lglide saglanan belgelere baghdir. 3D veya 2D bigimin-

de CAD Gizimleri idealdir. Projenin diizglin bir sekilde ilerlemesini saglamak igin, is planlari tek pargali gizimlere dénustiirtilmelidir.

Siparis teyidi ve imalata gegis, mUsterinin siparisi vermesinden sonra gercgeklestirilir. Tamamlanan proje planlari; misteriye tek

parcali gizimler, genel goriiniim gizimleri, parga listeleri ve paket listeleri olan bir teslim sirasi bigiminde verilir. Bu belgeler, bo-

yutlar, yizey islemleri ve isleme yontemlerinin tamamini agik bir sekilde gosterir. Detaylar, teyid i¢in mUsteriye verilir ve ardindan

baglayici bir tasarim ve Uretim emri yayinlanir.



BINDERHOLZ CLT BBS | YUZEYLERI

Goriinmeyen kalite C
Gorinmeyen kalite, esas olarak, daha sonraki bir asamada 6rnegin algi levha
ile kaplanacak yapi elemanlari igin kullanilir. Lameller kalitelerine gore ayrilir

ve kurutulur. BBS elemanlari belirli gorsel gerekleri karsilamaz. Renk degisimi

ve farkl ahsap tirlerine izin verilir.

Goriinen sinai kalite BC
Bu kalite, ticari ve endistriyel binalarda kullanim igin amaglanmistir. Standart
olarak, bir tarafinda gériinen endustriyel kalite ve DIN EN 13017-1 standardina

gore B ve C lamellerinin bir karisimini iceren bir st tabaka olan ladin seklinde

saglanir.

Goriinen evsel kalite AB
Gorunen evsel kalite, digerleri yaninda konut binalari, okullar ve ofisler igin
kullanilir. Ust tabaka ladin, karagam, isvigre cami veya ak géknar, ladin, géknar

antika, dan yapilmistir ve ytizii cilalanmistir. DIN EN 13017-1 standardina gore

bir A ve B lamelleri karisimina karsilik gelir.

Ozel isleme
Firgalanmis ylzey
Daldirma yoluyla emprenye

Ahsabi yipratan mantar ve boceklere karsi emprenye islemi




BINDERHOLZ CLT BBS | SON KATMAN SINIFLADIRILMASI

Avrupa standardi DIN EN 13017-1 den Alinti
BBS yiizey siniflandirmasi

Sinif

Yapisma

Dig gbriiniim ve renk

Doku

Budaklar

Tahta civi 2

Regine cebi
Onarilmis regine cebi
ice giren kabuk

Yiizeysel zedelenme

Ozii
Sikistirma ahsap
Hagerele atagi

Renk degisimi
Ciiriime

Diri odun
Yiizey finisinin kalitesi

2 Budaklara gore oval givilerin olgtleri

A

acikta yapistirilimis eklem
yoktur

renk ve doku olarak iyi
dengelenmis

kaba dokuya izin verilir

saglikli, gliglt ladin budaklari:
40 mm @, kadar karagam
budaklari: 60 mm @ kadar ve
tek tlik siyah budaklar

dogal dal givisine izin verilir
3mmx40 mm'ye kadar tek tikizin verilir
izin verilir

izin verilmez

yuzeyde tek tlk izlere’lere izin
verilir

400 mm uzunluga kadar tek tiik
izin verilir

tek tuk ise izin verilir

izin verilmez

izin verilmez
izin verilmez

lareks, lamine genisligin %20’sine
kadar dar seritlere izin verilir

tek tik kiiguik kusuraizin verilir

acik eklemler < 100 mm/m
yapistiriimig ekleme izin verilir

renk ve doku olarak iyi
dengelenmis

kaba dokuya izin verilir

saglikli, glcli budaklar

ve tek tik siyah budaklara izin
verilir

izin verilir

5mmx 50 mm'ye kadar tek tiik izin verilir
izin verilir

tek tiik ise izin verilir

50 mm uzunluga kadar yiizey ve ug
iz'lere tek tuk izin verilir

izin verilir
izin verilir
izin verilmez

hafif renk degisimine izin verilir
izin verilmez

izin verilir

tek tiik kusura izin verilir

Nem igerigindeki degisim ve bunun dig goriiniime etkisi lic asamada meydana gelir:

C

acik eklemler < 100 mm/
yapistiriimig ekleme izin verilir

kriter aranmaz
kriter aranmaz
izin verilir
izin verilir
izin verilir
izin verilir
izin verilir
izin verilir
izin verilir
izin verilir

aktif olmayan larvanin actigi
kiiglik, tek tik deliklere izin verilir

izin verilir
izin verilmez

izin verilir

kriter aranmaz

Uretim: Kurutulmus firinlanmis lamellerin (ahsap nem orani %12 +/- %2) capraz laminasyonu BBS’in dogal sisme ve biiziismesini
en aza indirir.

Kabuk yapimi ve montaji: BBS, kabuk yapim ve montaj siresi igcinde dogal mevsimsel iklim degisikliklerine maruz kalir. Bu nedenle
nem oraninda degismeler gozlenebilir.

Binada kullanim: BBS‘in ortalama nem orani, (g I1sinma mevsimi kadar bir sirenin sonunda %8-10 oraninda stabilize olur. Nem
icerigindeki bu degismeler, BBS‘in kaliteli yiiziinde ¢atlak ve bosluk gibi gérsel isaretlere yol agabilir. Uretim siirecindeki azami
O0zen ve minimize edilen nem igerigi , catlak ve bosluk gérinimind de minimize eder. Goriinen ylizeye uygulanan kaplamalar
gorinumu iyilestirir. Daha kalin BBS yapinin ylk tasima kapasitesi Gizerinde olumlu bir etkiye sahiptir; fakat ayni zamanda sisme
ve blizismeye ve dolayisiyla daha fazla gatlak ve bosluk olusumuna maruzdur.

BBS‘in statik 6zellikleri Gzerinde bunlarin bir etkisi yoktur.

BBS goriinen evsel kalite AB Uriinimiz igin denenmis ve test edilmis cift katl uzun tabakayi uzun

yillardan beri kullanmaktayiz. Bu daima, 20 mm kalinhginda goriinen Ust tabakaya yapistirilan

yine 20mm. kalinligindaki uzunlamasina tabakadan olusur. Bu sekilde, st tabakada gériinen
yuksek kalite ile yliksek stabiliteyi ahsabin giicli yik tasima kapasitesi ile birlestirebiliriz..Ahsap
lamine panelin gergek kalitesi, 1 ila 3 Isinma mevsimi gegtikten sonar belli olur.

Deneyimimizi kendi yarariniza kullanin.



YAPI TEKNiGi DEGISECEK -
SURDURULEBILIR UYGULAMA STANDART HALINE GELECEKTIR

Ahsap yenilenebilir yapi malzemesi

Cevre dostu ahsap

9.500 MJ Giines enerjisi
Ahsap= yenilenebilir 0,9 ton CO,
Ahgap= Aktif CO, deposu 0,5 ton Suya

glines enerijisi (tam kuru)
0,7 ton Oksijene
Ahsap= ekolojik olarak geri dontsimli Besin unsurlari, N, P, K, Mg, Ca

0,3 ton Suya

BINDERHOLZ CLT BBS = aktif CO, deposu

Her bir m® BBS'de, imalat stirecinden sonra da 676 kg CO, ,depo edilmigtir”!

BBS yillik Giretimi = 200.000 m* = 135.000 tons “depo edilmis” CO,

Buda:  90.000 ugak seyahati,( Munich ile New York arasinda gidis ve gelis )
77.500 arabanin bir yillik salinimi

15.100 Avrupali‘nin yillik gikardigi CO, kadardir

Fotosentez sirasinda, agag havadan CO, alir ve onu karbon C ve oksijen O, haline dénistirir. C agacta depo edilmis olarak kalir ve
0O, atmosfere salinir. Yaklagik bir milyar metrekiiplik (1 metrekiip yaklagik olarak 1 m3 tiir) ahsap ,,stogu” kullanima hazir

olarak ormanda bulunmaktadir. Avusturya, bu nedenle, Avrupa‘da en 6n sirada yer alir -hatta baslica AB Ureticileri ve piyasalarina
kiyasla, ormanlik alanin her hektari igin ahsap stoku bakimindan énde gelir. Her yil yaklasik 31 milyon metrekiip yeniden biydr.

Bunlardan sadece dgte ikisi halen kullaniimaktadir.

Ahsap ve ,,Gri Enerji“

,,Gri Enerji“, uygulama ve tretim malzemelerini kullanima hazir hale getirme, Gretme ve tagima maliyetini temsil eder. Yapi endis-
trisi, kullandigi geleneksel yapi yontemleri ve malzemeleri nedeniyle, halen diinyada varolan hammadde ve enerji kaynaklarinin
biyuk bir kismini tiketmektedir. Ayrica, bu malzemeler gogu zaman maden yagindan tiretilen yaliim malzemeleri ile birlestirilir ve
dolayisiyla, hem dretimlerihem de elden gikarilmalari sirasinda, kiresel isinmadan sorumlu olan CO, salinimina neden olurlar. Ahsap,
azdaolsa ,GriEnerji“ igerir. Bunun nedeni agiktir: Agag neredeyse kendiliginden yetisir. Gerekli ,,giderler” sadece yagmur ve glines
enerjisidir ve bunlarin hig biri ekolojik dengeyi etkilemez. Ormanlarin devamini saglamak ve ahsabi elde etmek igin gerekli olan

enerji, ihmal edilebilecek kadar azdir.

Olumlu enerji dengesi
Ahsap Urlnler, onlarin Uretimi igin gerekli olandan daha fazla eneriji igerirler. Depoladiklari giines enerjisinin %50°sinden fazlasini,

yasam slreleri boyunca tasir ve yagam dongilerinin sonunda isi veya elektrik enerjisi tGretmek lzere kullanima hazirdir.
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1 m® ham ahsap= 9.500 MJ depolanmis
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